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Centr Texniheskogo 
Obslu'ivaniq 

  1 

  RUKOVODSTVO PO ?KSPLUATACII                  

Kartofelehistka:        PP 4-8-15  CE 
Mawina dlq mitiq midij:  LC 4-8-15  CE 
Mawina dlq histki luka:   PC 10      CE 
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 VNIMANIE 
 
 

• V nastoq]em rukovodstve klient mo'et najti vs[ informaci[ 
dlq besproblemnoj /kspluatacii mawiny. ?to dopuskaet otlihn
oe ispol;zovanie i dolgu[ /ffektivnost; /togo oborudovaniq.  

• Nastoq]ee rukovodstvo prednaznaheno dlq pol;zovatelej /tix m
awin. Oni dol'ny ob=qzatel;no izuhit; rukovodstvo po /ksplua
tacii pre'de, hem ispol;zovat; mawinu. 

• Rukovodstvo prednaznaheno dlq mawin s markoj CE. Mawiny 
u kotoryx net takoj marki, mogut otlihat;sq ot opisannyx v /
toj rukovodstve mawin. 

  
 
 SODER"ANIE                                                                                             
   
 
Glava 1 - Ukazaniq dlq ispol;zovaniq mawiny   str. 4                            
 1.1 - Ov]ie mery predustoro'nosti                                                                  
 1.2 - Ustrojstva bezopasnosti                                                                                                   
 1.2.1 - mexaniheskie ustrojstva bezopasnosti 
 1.2.2 - /lektriheskie ustrojstva bezopasnosti. 
 1.3 - Opisanie mawiny                                                                                                           
 1.3.1 - ob]ee opisanie 
 1.3.2 - texniheskaq xarakteristika 
 1.3.3 - sostav mawinuy 
 
Glava 2  - Texniheskie dannye  str. 7                                                                       
 2.1 - Gabaritnye razmery, ves, svojstva ... 
 
Glava 3  - Komplekt postavki  str. 9                           
 3.1 - Otpravka mawiny 
 3.2 - Osmotr upakovki 
 3.3 - Ustranenie upakovki 
 
Glava 4  - Ustanovka  str. 10                                                                
 4.1 - Ustanovka mawiny 
 4.2 - ?lektriheskaq svqz;                                                                                                       
 4.2.1 - PP/LC/PC s odnofaznym motorom  
 4.2.2 - PP/LC/PC s trexfaznym motorom  
 4.3 - ?lektriheskaq sxema 
 4.3.1 - odnofaznaq /lektriheskaq sxema 
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Glava 7 - Remont  
 
7.1 - Ob]ie ukazaniq 
Pered remontom raz=edinite vilku /lektropitaniq dlq togo, htoby 
polnost;[ izolirovat; mawinu ot /lektroprovodki> 
 
7.2 - Remen; 
Remen; ne nado regulirovat;. Herez ka'dye 3#4 goda zamenqjte ego. 
V /tom sluhae svq'ites; s ^Centrom Texniheskogo Obslu'ivaniq& 
dlq zameny. 
 
7.3 - No'ki 
So vremenem no'ki mogut portitsq i terqt; svo[ /lastihnost; Zam
enite ix dlq togo, htoby izbe'at; poni'eniq ustojhivosti mawin
y. 
 
7.4 - Kabel; pitaniq                                                                              
Periodiheski proverqjte sostoqnie kabelq /lektropitaniq i, esli 
nu'no, svq'ites; s ^Centrom Texnoheskogo Obslu'ivaniq& dlq zam
eny. 
 
 
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  
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Glava 6 - Histka 
 
Vnimanie% professional;nye PP/LC/PC snab'eny vsemi ustroj-stv
ami, predusmotrennymi normami /lektriheskoj i mexaniheskoj bez
opasnosti pri rabote, histke i remonte. Tem ne menee pri ne-pravi
l;nom i neostoro'nom obra]enii s mawinoj su]estvuet ne-ustran
imyj risk (CEE 89/392 punkt 1.7.2). On osobenno otnositsq s riskom 
kontuzij iz-za kontakta s vnewnimi i abrazivnymi poverx-nostqmi 
mawiny. 
 
Vnimanie%  Pri rabote mawiny ne vlo'ite ruki vnutry ee
. 
 
Pered histkoj i remontom vykl[hite mawinu i vin;te vilku iz set
i /lektropitaniq. 
 
6.1 - Ob]ie ukazaniq 
  
Pered histkoj neobxodimo% 
 
1. Na'at; avarijnu[ knopku tak, htoby vykl[hit; mawinu.  
2. Raz=edinit; vilku /lektropitaniq dlq togo, htoby polnost;[ iz
olirovat; mawinu ot /lektroprovodki. 

 
• Histite mawinu po krajnej mere odin raz v den; i, pri neobxod
imosti, ha]e. Akkruratno vyhistite vse hasti mawiny, kotorye 
vxodqt v kontakt s produktami pitaniq> 

• Vyhistite vse vnutrennie i vnewnie hasti mawiny. Otbrosy pr
odukta mogut nanesti vred mawine> 

• Ne histite PP/LC/PC gidrohistitel;noj mawinoj ili vysokopo
rnymi struqmi vody. Pri histke ne ispol;zujte orudiq, kotorye 
mogut isportit; mawinu> 

• V sluhae, esli mawina snab'ena podstavkoj s sitom, neodnokrat
no razgru'ajte sosud dlq otbros tak, htoby ne perelivalas; vod
a. 
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 4.3.2 - trexfaznaq /lektriheskaq sxema 
 4.4 - Proverka raboty 
 
Glava 5  - Ispol;zovanie mawiny  str. 16                                              
 5.1 - Upravleniq 
 5.2 - Zagruzka mawiny 
  
Glava 6  - Histka  str. 18 
 6.1 - Ob]ie ukazaniq   
 
Glava 7  - Remont  str. 19 
 7.1 - Ob]ie ukazaniq 
 7.2 - Remen;   
 7.3 - No'ki 
 7.4 - Kabel; pitaniq 
    
  
 
RISUNKI 
 
ris. ! 1 - Ob]ij vid mawiny str. 6 
ris. ! 2 - Gabaritnye herte'i str. 7 
ris. ! 3 - Opisanie upakovki str. 9 
ris. ! 4 - Markirovka na upakovke str. 10 
ris. ! 5 - Vypusknaq sxema str. 11 
ris. ! 6 - Texnih. do]ehka - pasportnyj nom. str. 12 
ris. ! 7 - Odnofaznaq /lektriheskaq sxema str. 13 
ris. ! 8 - Trexfaznaq /lektriheskaq sxema str. 14 
ris. ! 9 - Vra]enie diska str. 15 
ris. ! 10 - Raspolo'enie upravleniq str. 16 
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Glava 1 - Ukazaniq dlq ispol;zovaniq mawiny 
 
1.1 - Ob]ie mery predustoro'nosti 
• PP/LC/PC dol'en ispol;zovat; iskl[hitel;no obuhennyj helov
ek, zna[]ij vpolne soder'anie nastoq]ego rukovodstva i norm
y bezopasnosti> 

• V sluhae zameny, svoevremenno obuhat; novogo heloveka ispol;-
zovani[ mawiny> 

• Nesmotrq na to, hto mawina snab'ena ustrojstvami bezopas-nos
ti, ne pribli'ajte ruki k dviga[]im hastqm> 

• Pre'de, hem histit; ili remontirovat; mawinu, vyn;te vilku i
z seti /lektropitaniq> 

• Pri histke ili remonte, ustrojstva bezopasnosti ne rabota[t. 
V /tom sluhae imejte v vidu vozmo'u[ opasnost;> 

• Ne otvlekites; ot operacij vo vremq histki i remonta> 
• Hasto proverqjte sostoqnie kabelq /lektropitaniq. Iznowen-ny
j ili v ploxom sostoqnii kabel; predstavlqet bol;wu[ opas-nos
t;> 

• Esli Vy shitaete, hto PP/LC/PC v neispravnom sostoqnii, ne isp
ol;zujte mawinu i ne pitajtes; remontirovat; ee no, po'a-lujs
ta, svq'ites; s ^Centrom Texniheskogo Obslu'ivaniq&> 

• Ispol;zujte odnovremenno kpopki OUT i START tol;ko dlq raz-g
ruzki razrabotannogo produkta> 

• Ispol;zujte PP/LC/PC tol;ko dlq histki kartofelq (PP), midij (
LC), luka (PC). 

 
1.2 - Ustrojstva bezopasnosti mawiny 
 
1.2.1 - mexaniheskie ustrojstva bezopasnosti 
Ustrojstva bezopasnosti protiv riskov mexaniheskogo xaraktera s
ootvetstvu[t normam CEE 89/392 e  91/368. 
Mawina snab'ena sledu[]imi ustrojstvami% 
• verxnej prozrahnoj krywkoj dlq proverki pravil;noj raboty m
awiny> 

• vypusknoj truboj> 
• avarijnoj knopkoj s osvobo'deniem. 
 
1.2.2 - /lektriheskie ustrojstva bezopasnosti 
Ustrojstva bezopasnosti protiv riskov /lektriheskogo xaraktera s
ootvetstvu[t normam EN 60335. 
  PP/LC/PC snab'eny ustrojstvom vkl[heniq, sostoqv]imsq iz iz
olirovannoj v IP 54 sistemy upravleniq, pitanie 24 V, kotoroe 
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oe otverstvie, mawina ostanovitsq. Zakrojte krywku i#ili razg
ruzohnoe otverstvie i na'mite knopku START> 

 
4. Pri okonhanii pererabotki, vykl[hite mawinu, na'imaq knopku 

STOP i zakrojte kran podahi vody. 
 
Razgruzka pererabotannogo produkta 
 
1. Zakrojte kran podahi vody i postav;te vol;woj sosud pod razgr
uzohnym otverstviem>  

 
2. Dlq razgruzki materiala, otkrojte pravoj rukoj razgruzohnoe o
tverstvie, podder'ivaq ego v otkrytom polo'enii. Levoj rukoj 
odnovremenno na'mite knopku OUT i START. Mawina vkl[hitsq 
i razgruzit produkt posredstvom centrobe'noj sily> 

 
3. Pri okonhanii razgruzki, ostavlqq knopku i#ili razgruzohnoe ot
verstvie mawina ostanovitsq> 

 
4. V avarijnyx sluhaqx, na'mite avarijnu[ knopku, naxodq]u[sq n
ad /lektronnym pul;tom upravleniq. 
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Glava 5 - Ispol;zovanie mawiny 
 
5.1 - Upravleniq                               
Upravleniq raspolo'eny na /lektronnym pul;tom, naxodq]imsq sl
veva, esli stoqt; pered razgruzohnym otverstviem.            

1. Tajmer . 
2. Knopka vkl[heniq START. 
3. Knopka ostanova STOP. 
4. Knopka dlq avtomatiheskoj 
razgruzki produkta. Rabota-
et tol;ko pri odnovremen-n
om na'atii knopki START. 

5. Avarijnaq knopka. 
 
 
 

5.2 - Zagruzka mawiny i pererabotka produkta     
Vnimanie% Postepenno zagruzite produkt iz verxnej kriwki 
 
1. Zagruzite produkt s verxnej krywki, proverqq, tverdo li zakry-
to razgruzohnoe otverstvie> 

 
2. Ne peregruzite mawinu. Uroven; produkta ne dol'en prevywat; 
uroven; abrazivnogo sloq na vnutrennix stenkax mawiny> 

  
3. Otkrojte kran, naxodq]ijsq rqdom s voronkoj. 
 
 
Rabota 
 
1. Na'imaq knopku /lektronnogo pul;ta upravleniq ustanovite 'e
laemoe vremq raboty (ne bolee 5 min)> 

 
2. Vkl[hite mawinu, na'imaq puskuvu[ knopku START; 
 
3. Esli, pri rabote mawiny, otkryva[tsq krywku i#ili razgruzoh-n

1 

2 

3 

4 

5 

ris. ! 10  - Raspolo'enie upravlenij 
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razrewaet% 
  - vkl[henie i vykl[henie mawiny> 
  - upravlenie vypuska produkta> 
  - upravlenie mikrovykl[hatelej> 
  
• mikrovykl[hatelem, vykl[ha[]im mawinu v sluhae otkrytiq kr
uwki ili dveri razgruzki (sm. ris. ! 1) i, razrewa[]im vkl[hen
ie tol;ko posle ego zakrytiq> 

• ustrojstvom N.V.R. v sisteme upravleniq, trebu[]im dobro-vol;
nogo vkl[heniq mawiny v sluhae preryvaniq /lektropi-taniq i, 
razrewa[]im vkl[henie tol;ko posle na'atiq  knopki START. 

 
1.3 - Opisanie mawiny 
 
1.3.1 - ob]ee opisanie 
Professional;nye mawiny s markoj CE linii PP/LC/PC proekti-r
ovaniy i realizovany nawej firmy dlq obespeheniq% 
- maksimal;noj bezopasnosti pri rabote, histke i remonte> 
- maksimal;noj gigieny pri kontakte mawiny s produktami pita-n
iq blagodarq nawemu t]atel;nomu vyboru materialov i glad-koj 
rabohej poverxnosti. ?to dopuskaet prostu[ histku i leg-ku[ r
azborku> 

- prohnosti i ustojhivosti vsex hastej mawin> 
- maksimal;noj beswumnosti blagodarq remennoj peredahe. 
 
1.3.2 - texniheskaq xarakteristika 
Professional;nye PP/LC/PC proizvedeny iz ner'ave[]ej stali 
AISI 304. 
Vypusknaq truba iz ner'ave[]ej stali dlq PP4/LC4 i iz anodirova
nnogo al[miniq dlq PP/LC 8-15 - PC10> reguliruemye no'ki iz ner
'ave[]ej stali> krywka, ruhka i korpus pul;ta upravleniq proizv
edeny iz plastmassovogo materiala> disk pere-rabotki iz al[mini
q s diskom iz ner'ave[]ej stali AISI 304. Vnu-trennie steny iz ab
razivnoj smoly. ?to razrewaet bol;wij graduz istiraniq s produk
tom pitaniq.    
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1.3.3 - sostav mawiny 
ris. ! 1 - Ob]ij vid mawiny 
 

 1 

 2 

  3 
  4 

   5 6 

7 

8 

10 

13 

9 

   11 

   12 

13 

 15 

4.4 - Proverka raboty 
Pered pervym ispol;zovaniem mawiny, prover;te, tverdo li zakry
ty verxnqq krywka i razgruzohnoe otverstvie. Posle /togo prover;
te rabotu po sledu[]emu porqdku%  
 
1. Prover;te, tverdo li zakryty verxnqq krywka i razgruzohnoe ot
verstvie> 

 
2. Na'mite zelenu[ knopku START i posle /togo na'mite krasnu[ 
knopku STOP> 

 
3. Povtorite operaci[, proverqq pravil;nost; napravleniq vra]e
niq herez zakrytu[ verxn[[ krywku (sm. ris. ! 9)> 

 
4. Prover;te, prekrawaet li rabotat; mawina, kogda otkryva[t kr
ywku ili razgruzohnoe otverstvie i, nahinaet li rabotat; posl
e na'atiq knopku START> 

  
5. Dlq razgruzki produkta otkrojte pravoj rukoj razgruzohnoe otv
erstvie, podder'ivaq ego v otkrytom polo'enii. Levoj rukoj o
dnovremenno na'mite knopki OUT i START. Mawina vkl[hitsq i 
razgruzit produkt posredstvom centrobe'noj si-loj (sm. ris. ! 
10). 

ris. ! 9  - Napravlenie vra]eniq diska 
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ris. ! 8  - Trexfaznaq /lektriheskaq sxema 

4.3.2 - trexfaznaq /lektriheskaq sxema   

T  =  zelenyj#hernyj 
M  =  sinij#hernyj 
AR =  krasnyj 
C  =  belyj 
MA =  hernyj 

knopka ostanova knopka vkl[heniq 

avarijnaq 
knopka 

knopka 
razgruz

mikrovyk. krywki 

mikrovyk. dveri 

izmen. naprq'eniq 

pitanie 
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Naimenovanie hastej 
  
 1  - No''i                 8  - Vypusknaq truba 
 2  - Pul;t upravleniq         9  - Sosud          
 3  - Avarijnaq knopka         10  - Baza           
 4  - Ruhka                  11  - Podstavka  
 5  - Regulqtor              12  - Sito 
 6  - Krywka                 13  - Plity zakrepleniq 
 7  - Truba pitaniq 
 
Vnimanie% mawiny dopuska[t ispol;zovanie podstavki s sitom dlq 
sbora otbros. 
 
 
Glava 2 - Texniheskie dannye 
 
2.1  - Gabaritnye razmery, ves svojstva ... 
ris. !  2  - Gabaritnye herte'i 
 

  G 

 A  B 

  V 
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Tab. ! 1 - Gabaritnye razmery i texniheskaq xarakteristika 

Model;   PP 4 PP 8 PP15 LC 4 LC 8 LC15 PC10 

Dlina A mm 400 400 440 400 400 440 440 

Wirina  B mm 420 500 600 420 500 600 600 

Vysota V  mm 640 830 990 640 830 990 990 

Vysota G mm 920 1100 1250 920 1100 1250 1250 

Vmestimost;  kg 4 8 15 4 8 15 10 

Proizvodit. kg#has 100 200 400 100 200 400 400 

Motor Ls 0.5 0.65 1.4 0.5 0.65 1.4 1.4 

Mo]nost; Vt 380 500 1100 380 500 1100 1100 

Ves    kg 25 31 36 25 31 36 36 

VNIMANIE% /lektriheskie xarakteristiki mawiny ukazany na nal
o'ennyj na oborote do]ehke. Pre'de, hem ustanovit; /lektri-hesk
u[ svqz; sm. 4.2 /lektriheskaq svqz;. 
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4.3 - ?lektriheskie sxemy 
4.3.1 - odnofaznaq /lektriheskaq sxema  

ris. ! 7  - Odnofaznaq /lektriheskaq sxema 

pitanie 

izmen. naprq'eniq 

mikrovyk. dveri 

mikrovyk. krywki 

avarijnaq 
knopka 

knopka 
razgr. 

knopka ostonova knopka vykl[heniq 

T  =  zelenyj#hernyj 
M  =  sinij#hernyj 
AR =  krasnyj 
C  =  belyj 
MA =  hernyj 
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4.2.2 - PP/LC/PC s trexfaznym motorom 
PP/LC/PC snab'eny kabelem v 4 x 1 mm2 sekciej i v prib. 1,5 m dli-
noj. 
Svq'ite mawinu s trexfaznoj set;[ pitaniq 380V, 50 Gc, pol;-zuqs
; vilkoj CEI i differencial;nym magnitotermiheskim vykl[-hat
elem na 10A, ∆ I = 0,03A. 
Prover;te xorowo li rabotaet zazemlennaq ustanovka. 
Pre'de, hem okonhatel;no svqzat; mawinu s trexfaznoj liniej pi
taniq, prover;te napravlenie vra]eniq diska, na'imaq zelenu[ kn
opku START (sm. ris. ! 10). Srazu posle /togo ostanovite disk, na'
imaq  krasnu[ knopku STOP. 
Vra]enie diska osu]estvlqetsq protiv xoda hasovoj strelki. V slu
hae nepravil;nogo napravleniq vra]eniq perestav;te dve iz trex 
provolok pitaniq vilki ili rozetki (sm. ris. ! 9). 
Trexfaznyj motor mo'et rabotat; i s trexfaznym naprq'eniem 23
0V i trexfaznym naprq'qniem 380V. Svqzi godny dlq pitaniq 380V. 
Prisposoblenii trexfaznoj seti 230V ustanovliva[tsq po zaqvke 
pri pokupke, ili vposledstvii esli Vy svq'ites; s ^Cen-trom Texn
iheskogo Obslu'ivaniq&. 

ris. ! 6  - Texniheskaq do]ehka - pasportnyj nomer 
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Glava 3 - Komplekt postavki 
 
3.1 - Otgruzki mawiny 
PP/LC/PC otgru'eny iz nawego sklada t]atel;no upakovany. Kompl
ekt sostoit iz%  
        a) vnewnej korobki iz prohnoj kartona> 
        b) mawiny> 
        v) nastoq]ego rukovodstva> 
        g) rezinovoj truby s kol;com dlq ee zakrepleniq> 
        d) izgnutoj truby dlq vypuska> 
i po zaqvke 
        e) podstavki s sitom.  
 

ris. ! 3  - Opisanie upakovki 

a) 

b) 

v) 
g) 

d) 

e) 
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Na upakovke, krome uslovnyx znakov, ukazyvaetsq% 
  -  Model; mawiny> 
  -  Pasportnyj nomer mawiny> 
  -  Ves brutto> 
  -  Gabaritnye razmery upakovki. 
 
 
 
 
 
 
 
 

3.2 - Osmotr upakovki 
Pri poluhenii q]ika s tovarom i otsutstvii vnewnix povre'-deni
j, otkrojte ego i prover;te, ves; li material vnutri (sm. ris. ! 3). 
Esli, pri poluhenii q]ika obnaru'iva[tsq sledy porhi, udarov il
i padenij, ob=qzatel;no soob]ite ob /tom perevozhiku i v tehenie 
3 dnej so dnq poluheniq q]ika (napisannogo v tovarnyx dokumentax
) tohno izlo'ite ob vozmo'nyx povre'deniqx, perene-sennyx mawi
noj. 
 
3.3 - Ustranenie upakovki 
Vse hasti upakovki mo'no besproblemno ustranit; kak gorodskie t
verdye otbrosy. V sluhae monta'a mawiny v strane, gde su]est-vu
[t osobye normy, ustranite upakovku po dejstvu[]im normam. 
 
 
Glava 4 - Ustanovka 
 
4.1 - Ustanovka mawiny 
Ustanovite PP/LC/PC na wiroku[, suxu[ i rovnu[ poverxnost;, ime
q v vidu gabaritnye herte'i (sm. tab. ! 1). Dlq sbora vody i otbro
s, svq'ite mawinu s spuskovym otverstviem ili polevoj rewetkoj 
posredstvom truby diametrom v 50 mm. 

ris. ! 4  - Markirovka na upakovke 
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Ustanovite kartofelehistku kak mo'no bli'e k kranu podahi vody 
(diametrom v 12 mm) tak, htoby pomoh; legkomu i tverdomu zakre-pl
eni[ truby pitaniq k mawine (sm. ris. ! 5). 
Posle ustanovki mawiny, zakrepite ee, na'imaq plity zakreple-ni
q, naxodq]iesq v no'kax (sm. ris. ! 1). 

zagruzka diam.12 mm. 

PP/LC4   vys. 620  mm 
PP/LC8   vys. 810  mm 
PP/LC15  vys. 970  mm 
PC10    vys. 970  mm razgruzka  

diam. 50 mm 

130 mm. 

 55 mm. 

ris. ! 5  - Vypusknaq sxema 

 
4.2 - ?lektriheskaq svqz; 
 
4.2.1 - PP/LC/PC s odnofaznym motorom 
PP/LC/PC snab'eny kabelem v 3 x 1 mm2 sekciej, v 1,5 m dlinoj. Svq
'ite mawinu 230V - 50Gc vilkoj CEI, pol;zuqs; differen-cial;ny
m magnitotermiheskim vykl[hatelem na 10A, ∆ I = 0,03A. Prover;te 
xorowo li rabotaet zazemlennaq ustanovka. Prover;te, hto dannye 
texniheskoj do]ehki, pasportnogo nomera (ris. ! 6) sootvetstvu[
t dannym, napisannym na tovarnyx i transportnyx dokumentax, per
edannyx Vam pri postavke mawiny.  


